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1 เข้าใจ 
การใช้งานอย่างถูกต้อง

A - การเลือกงานสวมของตลับลูกปืน และพิกัดความเผื่อที่แนะนำ�
A.1 คำ�จำ�กัดความ
เมื่อติดตั้ง, รางวิ่งของตลับลูกปืนจะกลายเป็นส่วนหนึ่งของเพลา และตัวเสื้อ
ผิวที่สัมผัสกันนี้จะถูกเรียกว่า หน้าสัมผัส
ในการเลือกการจับยึด ต้องไม่ให้วงแหวนเคลื่อนที่เนื่องจากแรงกระทำ�ในแนวรัศมี และแนวแกน
ดังนั้น จำ�เป็นต้องเลือกงานสวม, พิกัดความเผื่อ และลักษณะการสัมผัสของกับเพลา และตัวเสื้อให้เหมาะสม

กฎทั่วไป:
การสวมแน่นจะใช้กับวงแหวนที่หมุนตามทิศทางของแรงที่กระทำ�
ส่วนแหวนอยู่กับที่อาจไม่ต้องสวมแน่น (หรือแค่สวมคลอน) ก็ได้

�

น้ำ�หนักหมุนตาม
แหวนวงนอก

แหวนในสวม
อัดกับเพลา

การรับภาระปกติ
 P < C/5 j6 / k6

มอเตอร์ไฟฟ้า
แกนหมุนสําหรับ
เครื่องจักร
ปั้มพัดลม
เกียร์ทด

กรณีทั่วไป H7 / J7

มอเตอร์ไฟฟ้า
กำ�ลังปานกลาง  
พู่เล่ย์, แกนหมุน

เครื่องจักร, 
ชุดส่งกำ�ลัง

การรับภาระสูง
 P > C/5 m6 / p6

มอเตอร์ลากจูง 
เกียร์ทดรอบ
ขนาดใหญ่

วงแหวนลูกลอย
บนแหวนรอง G7 / H7

การสั่นสะเทือน
ในแนวแกน

(จากการขยาย 
ตัวหรือ การปรับต้ัง)

ตลับลูกปืนเม็ด
ทรงกระบอก
และเม็ดเรียว

M7 / P7

น้ำ�หนักหมุน
ตามแหวนวงใน

แหวนนอก
สวมอัดกับตัว

เส้ือ

กรณีทั่วไป g6 / h6
พูลเล่ย์พา
ลูกรอก

ล้อ

การรับภาระ
ปกติ

P < C/5 M7 / N7
พู่เล่ย์ลูกรอก,
ชุดปรับตึง

สายพาน, ล้อ

แหวนนั่งอยู่บนบ่า f6 / g6

การสั่นสะเทือน
แนวแกน

(การขยายตัว
หรือ

การปรับตัว)

การรับภาระ
มากพิเศษ / 
การรับภาระ
มากที่มีแรง
กระแทก
P > C/5

N7 / P7
อุปกรณ์งานรถไฟ
ตลับลูกปืนรับแรง
สูง

กรณีอื่นๆ

แรงรุนอย่างเดียว h6 / j6 ตลับลูกปืนและ
ตลับลูกปืนกันรุน

แรงรุนอย่างเดียว

M7 / N7
ตลับลูกปืนและ

ตลับลูกปนืกันรุน

สลีฟ h9 สายพานส่งกำ�ลัง
อุปกรณ์การเกษตร G7 / H7

วิเคราะห์
การหมุน หลักการยึด

เพลา ตัวเสื้อ

การใช้งาน งานสวมท่ีแนะนำ ตัวอย่าง การใช้งาน งานสวมท่ีแนะนำ ตัวอย่าง
การใช้งานอย่างถูกต้อง.................................... หน้า  2
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A.3 พิกัดความเผื่อและผิวสำ�เร็จของเพลาและตัวเสื้อ

เพลา

T2

Ra1

R
a2

Ra1

L 

AB

T3 A

B

T2R
a2

AB
A

T1

T1

d1 d2

ตัวเสื้อ

B – คำ�แนะนำ�ในการถอดและประกอบตลับลูกปืน
1. ตรวจสอบหมายเลขชิน้ส่วนตลับลูกปืนตามแบบ รวมถึงข้อมูลจำ�เพาะอื่นๆ
2. ตรวจสอบว่าขนาด รูปทรงและการวางตำ�แหน่งสอดคล้องกับแบบและข้อมูลจำ�เพาะหรือไม่
3. เตรียมอุปกรณ์ ชิ้นส่วนและเครื่องมือทั้งหมดที่จำ�เป็นก่อนเริ่มติดตั้งและต้องแน่ใจว่าทุกชิ้นมีความสะอาด
4. ทำ�ความสะอาดและตรวจสอบส่วนประกอบทุกส่วนในตลับลูกปืนอย่างละเอียด
5. แกะตลับลูกปืนออกจากห่อบรรจุเป็นขั้นตอนสุดท้าย บริเวณปฏิบัติงานควรควบคุมความสะอาด
6. ไม่ล้างตลับลูกปืน ยกเว้นในกรณีพิเศษเท่านั้น ฟิล์มน้ำ�มันบางๆจะป้องกันการเกิดอ๊อกซิเดชันของตลับลูกปืน
7. ติดตั้งตลับลูกปืนตามวิธีที่แนะนำ�โดยใช้อุปกรณ์ที่เหมาะสม
8. ทำ�การหล่อลื่นด้วยจารบีหล่อลื่นพิเศษ ต้องใส่จารบีลงในรังระหว่างลูกกลิ้งเพื่อหล่อลื่นจุดที่สัมผัสกับแหวนวงใน
9. หลังการติดตั้ง เริ่มเดินเครื่องที่รอบตํ่า ให้ทดสอบการปฏิบัติงานเพื่อตรวจดูความผิดปกติ (เสียง การสั่นสะเทือน
ความร้อนสูง การหมุนที่ผิดปกติ ฯลฯ)

ความสะอาดมีความสำ�คัญอย่างมากในการประกอบอุปกรณ์ต่างๆ
เราจะต้องใส่ใจในความสะอาดตลอดเวลา สิ่งแปลกปลอมที่เข้าไปจะก่อให้เกิดการเสียหายของตลับลูกปืน
เราควรต้องคำ�นึงถึงความสะอาดของสิ่งต่างๆเหล่านี้:

• เครื่องมือ
• ชิ้นส่วนที่เกี่ยวข้อง รวมถึงความสะอาดของตลับลูกปืน
• บริเวณปฏิบัติงาน
หมายเหตุ: ควรแกะตลับลูกปืนออกจากห่อบรรจุเป็นขั้นตอนสุดท้ายก่อนใช้เท่านั้น

พิกัดความเผื่อเป็น μm

T1 T2 T3 Ra1 Ra2

        10 <d≤ 18 3 11

1,5 L
L en 
mm

≤1 ≤2

        18 <d≤ 30 4 13

        30 <d≤ 50 4 16

        50 <d≤ 80 5 19

        80 <d≤ 120 6 22

        120 <d 8 25

ขนาดรู พิกัดความเผื่อเป็น μm

T1 T2 T3 Ra1 Ra2

        18 <D≤ 30 6 21

2 L
L en 
mm

≤2 ≤4

        30 <D≤ 50 7 25

        50 <D≤ 80 8 30

        80 <D≤ 120 10 35

        120 <D 12 40

NOTES

3

ขนาดรูในของ
ตลับลูกปืน

d (มม.)

ขนาดรูในของ
ตลับลูกปืน
D (มม.)
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การถอดตลับลูกปืนที่สวมแน่นบนเพลา

2 การถอด 
ตลับลูกปืนชนิดรูทรงกระบอก

ชุดดึงแบบเกี่ยวเข้ากับรางวิ่ง

เครื่องมือถอด

Support spécifique

เครื่องกดหรือค้อนยาง

Specific support

Specific support

สำ�หรับข้อมูลเพิ่มเติม กรุณาเยี่ยมชมเว็ปไซต์ของเรา : 
http://www.ntn.co.jp/english/index.html?

เทคนิคการถอดประกอบที่ควรหลีกเลี่ยง

 ตัวรับแรง

ตัวรับแรง   

หลีกเลี่ยง
หลีกเลี่ยง

การติดตั้ง / การถอด
คำ�เตือน :  �ระวังอย่าให้ผิวของเพลา และตัวเสื้อเสียหาย 

คอยตรวจสอบไม่ให ้แรงจากการประกอบ/ถอดถูกส ่งไปที่เม็ดลูกปืน
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การติดตั้งตลับลูกปืนเข้ากับเสื้อ ตลับลูกปืนสวมอัดอยู่กับเพลา หรือตัวเสื้อ

เครื่องมือถอดตลับลูกปืนพร้อมชุดเกี่ยวลูกปืน

เครื่องมือถอดตลับลูกปืนแบบไฮดรอลิค

วงแหวนถอดตลับลูกปืนแบบแยกได้

การใช้เครื่องถอดตลับลูกปืนร่วมกับแหวนถอด

ออกแรงถอดที่แหวนวงนอก

Specific support

ให้เพลาหลุดตามตลับลูกปืนในขณะถอดจากตัวเสื้อ 
ออกแรงถอดที่แหวนวงนอกไม่ใช่ที่เพลา

Specific support

NOTES

ตัวรับแรง ตัวรับแรง
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2 การถอด 
ตลับลูกปืนชนิดรูเรียว

ที่ติดตั้งบนปลอกปรับขนาดเพลา (Adapter Sleeve) ที่ติดตั้งบนปลอกสวมเพลา (Withdrawal Sleeve)

ขันคลายล็อคนัท ถอดปลอกสวมเพลาออกด้วยล็อคนัท

คลายล็อคนัท แต่ไม่ต้องหลุด  
ออกแรงอัดไปที่ล็อคนัทเพื่อถอด Sleeve ออก ขันล็อคนัทเข้า เมื่อต้องการถอดออก

การถอด การถอด

NOTES
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A – ติดตั้งบนเพลาโดยตรง
บางครั้งตลับลูกปืนขนาดใหญ่ จะติดตั้งบนเพลาเรียวโดยตรงและสามารถถอดโดย
ใช้แรงดันจากน้ำ�มัน
พอร์ต และช่องต่างๆ จะใช้สำ�หรับต่อกับชุดอัดน้ำ�มันไฮดรอลิค เพื่ออัดน้ำ�มันเข้าไป
ที่ช่องระหว่างแหวนกับเพลา แหวนในจะขยายตัวออก ทำ�ให้ถอดตลับลูกปืนได้ง่าย

การนำตลับลูกปนืท่ีถอดแล้วมาใชง้าน : ตลับลูกปืนท่ีจะตอ้งนำกลับมาใชใ้หม ่(โดยท่ัวไปไมแ่นะนำ) จะต้องนำมาลา้งกอ่น 
และจะต้องมีการตรวจสอบอย่างละเอียด (ดูที่ : เอกสารการทดสอบและการวิเคราะห์ Dt 10).

7

การถอดปลอกปรับขนาดด้วย ไฮดรอลิคนัท การถอดตลับลูกปืนด้วย Hydraulic Nut บนปลอกสวมเพลา 
(ที่ติดตั้งในแบบตรงข้ามกับปลอกปรับขนาด)

ติดตั้ง Hydraulic Nut บนปลอกสวมเพลา
โดยหันชุดผลักเข้าหาตลับลูกปืน
อัดน้ำ�มันเข้าจะปลอกกว่าจะหลุด

การถอดด้วยไฮดรอลิคการถอดด้วยไฮดรอลิค

ติดตั้ง Hydraulic Nut บนปลอกปรับขนาดเพลา 
โดยไม่ต้องขันแน่น หันตัวผลักออกจากตลับลูกปืน 

อัดน้ำ�มันเข้าจะกว่าปลอกจะหลุด (ต้องมีแหวนเป็นแท่นยัน)
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A – พิลโล่บล็อค (Pillow Block)

ทิ้งส่วนต่างๆที่สึกหรอหลังจากจดเลขอ้างอิงที่ถูกต้องของตลับลูกปืน

B – ตลับลูกปืนตุ๊กตาแบบปรับแนวได้เอง

แบบสวมต่างๆ

2 การถอด 
ตลับลูกปืนในตลับลูกปืนตุ๊กตา

การหมุนตลับลูกปืนในตัวเสื้อตุ๊กตา

ล็อคด้วยสกรูตัวหนอน ล็อคด้วยคอลล่าร์ปรับขนาดแบบเยื้อง
ศูนย์กลาง ล็อคด้วยปลอกปรับขนาดเพลา

ตลับลูกปืนบางส่วนยื่นออกมาจากตัว
เสื้อตุ๊กตา

  1 – ทำ�เครื่องหมายแสดงตำ�แหน่ง 
ของฝารองกันลื่นและแผ่นฐานให้

ชัดเจนก่อนจะดึงจากกัน

3 - ทำ�ความสะอาดเพลาเพื่อ 
ทำ�เครื่องหมายแสดงตำ�แหน่งของ

ปลอก (จดขนาดการวัด)
2 – ดึงและถอดซีลของตลับลูกปืนทิ้ง

4 – ดึงวงแหวนจับยึดออก
6 – เมื่อขันคลายนัท นัทจะหลุดออก  

ต่อด้วยแหวนรองแบบล็อค ตลับลูกปืน 
และปลอก

5 – หลังจากทำ�เครื่องหมายแสดง
ตำ�แหน่งแล้ว ดึงแขี้ยวแหวนล็อคออก

จากรูล็อคนัท
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A – การสวมแบบใช้ความเย็น
การประกอบตัวเสื้อแบบเย็นทำ�ได้โดยการทำ�ให้เพลาหดตัวด้วยอ่างไนโตรเจนเหลว (-170°เซลเซียส)

B – การสวมแบบร้อน

การสวม 
ตลับลูกปืนชนิดรูทรงกระบอก

3

ข้อควรระวัง : ไม่ควรให้แรงจากการประกอบส่งไปที่เม็ดลูกปืน

เครื่องกดหรือค้อนยาง

ใช้ค้อนยาง

เครื่องกดหรือค้อนยาง

ห้ามเผาด้วยไฟ

NO PERMITTED

แท่นให้ความร้อน

ชุดตอกใส่ตลับลูกปืน (ค้อนยางและปลอกส่งแรง)

ห้ามกระทำ�โดยเด็ดขาด 
เผาด้วยไฟ

ต้องมั่นใจว่าพื้นที่ปฏิบัติงานมีความสะอาด!

OK OK

ห้าม
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จากประสบการณ์จะเห็นว่าปริมาณการขยายตัวที่จำ�เป็นในการสวมที่ง่ายอาจจะขึ้นอยู่กับพิกัดความเผื่อในการสวมด้วย
(h6, p6)…

ตามกฎทั่วไป สามารถใช้อุณหภูมิดังต่อไปนี้:

การใช้เครื่องเหนี่ยวนำ�ความร้อนกับตลับลูกปืนเพื่อเพิ่มความร้อนอย่างรวดเร็ว

    ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง อุณหภูมิ

มากกว่า 100 มม.	 + 90°เซลเซียส

จาก 100 ถึง 150 มม.	 + 120°เซลเซียส

มากกว่า 150 มม.	 + 130°เซลเซียส

อา่งน้ำมัน: ตลับลูกปืนแบบเปิด

RISKY

การให้ความร้อนด้วยวิธีเหนี่ยวนำ�

วางตลับลูกปืนที่แกนตั้ง เติมสารลดความเสียดทานของโลหะ 
(ควรกระทำ�)ติดเซ็นเซอร์ที่แหวนวงใน

ติดต้ังตลับลูกปืนเข้าตำ�แหน่งด้วยการตอก

Recommended

หากมีข้อสงสัย กรุณาติดต่อ  
ตัวแทน NTN ของท่าน?

ต้องสวมถุงมือ
ป้องกันความร้อน
ในขณะจับตลับลูกปืนที่ร้อน

!

ต้องมั่นใจว่าน้ำ�มันสะอาด!

เสี่ยง
ควรกระทำ�
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A – การติดตั้งตลับลูกปืน
      โดยใช้ปลอกปรับขนาดเพลา

B – การติดตั้งตลับลูกปืน
      โดยใช้ปลอกสวมเพลา

การปรับช่องว่างของตลับลูกปืนด้วยปลอกสวมเพลา 
ปลอกตลับลูกปนืใช้สำหรับตลับลูกปืนรูเรียว  
(รหัสเสริมตัวหลัง K)

• �ตลับลูกปืนเม็ดกลมแถวเดียวหรือสองแถว: เมื่อขันนัท ให้
ตรวจดูความคล่องและความง่ายในการหมุนของแหวนวงนอก

• �ตลับลูกปืนเม็ดโค้ง: ใช้ฟิลเล่อร์เกจและตารางช่องว่าง
ภายในตลับลูกปืน (ตรวจดูบ่อยๆ) และสังเกตช่องว่างท่ีลด
ลงในขณะขันไม่ให้ต่ำ�กว่า ค่าต่ำ�สุดท่ีกำ�หนดไว้

เพลามีคุณภาพต่ำเนื่องจากการผลิตที่ไม่เหมาะสม  
(ไม ่แขง็แรงไม ่ใช ้เครือ่งจักร คณุภาพพืน้ผวิทีล่ดลง) 
การใช้ปลอกสวมเพลาจะช่วยลดปัญหา เมื่อประกอบ
ตลับลูกปืนกับเพลาคุณภาพต่ํา
พิกัดความเผื่อเส้นผา่ศูนยกลางในการติดตั้งที่แนะนำ: 
อยา่งน้อยที่สุด h9

หมายเหตุ: สำ�หรับตลับลูกปืนท่ีมีรูใน > 100 มม.ให้ใช้ฟิลเล่อร์เกจ
วัดท่ีส่วนล่างของตลับลูกปืนเม่ือติดต้ังบนเพลา

การสวม 
ตลับลูกปืนชนิดรูเรียว

3

หลักการของปลอกปรับขนาดเพลา

หลักการของปลอกปรับขนาดเพลา

การกำ�หนดตำ�แหน่งปลอกปรับขนาดเพลา

การกำ�หนดตำ�แหน่งปลอกสวมเพลา

การใช้ฟิลเลอร์เกจ
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D – การติดตั้งด้วยไฮดรอลิคนัท

12

การประกอบโดยใช้ปลอกปรับขนาดเพลาด้วย Hydraulic Nut

การสวมโดยใช้ปลอกสวมเพลา ด้วย Hydraulic Nutการสวมด้วย Hydraulic Nut

ด้วยปลอกสวมเพลา

ด้วยปลอกปรับขนาดเพลา

E – การประกอบตลับลูกปืนพลัมเมอร์บล็อค

1 – วางปลอกปรับขนาดเพลา 
ในตำ�แหน่งเดียวกันบนเพลา

3 – พับเขี้ยวของแหวนล็อคเข้าใน
ช่องล็อคนัท

2 – ขันล็อคนัทจนกว่า 
จะได้ช่องว่างภายในตลับลูกปืนที่พอดี

4 – ใส่แหวนประคอง 
(หลังจากติดตั้งตลับลูกปืนแล้ว) 6 - ปิดฝาครอบและขันสกรู5 – กำ�หนดตำ�แหน่งซีล
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A –  การเติมจารบีครั้งแรกของตลับ 
ลูกปืนในพลัมเมอร์บล็อค 

การเติมจารบีในตลับลูกปืนก่อนท่ีจะติดต้ังในพลัมเมอร์บล็อค 
ให้หมุนแหวนในออกมาจากแหวนนอกก่อน เพื่อให้ง่ายต่อ
การเติมจารบี การเติมจารบีให้เติมภายในช่องว่างระหว่างเม็ด
ลูกกล้ิง แล้วทำ�การหมุนเพ่ือให้จารบีกระจายตัวได้ดี
เติมจารบีให้เต็มช่องว่างในส่วนล่างของพลัมเมอร์บล็อค 
บนแต่ละด้านของตลับลูกปืน ไม่ต้องหยอดที่ฝา สำ�หรับตลับ
ลูกปืนตุ๊กตาท่ีมีขอบซีลคู่ให้เติม จาระบีถึงระหว่างขอบท้ังสอง

การหล่อลื่น 
ตลับลูกปืน

4

การใช้งานมาตรฐาน -13 ถึง +284 ความเร็วรอบสูงสุดของตลับลูกปืน

อุปกรณ์การเกษตร เครื่องซักผ้า 
เครื่องมือทุ่นแรง เครื่องจักรทั่วไป 
มอเตอร์ไฟฟ้ากำ�ลังต่ำ�ตลับลูกปืน
สำ�หรับล้อรถยนต์ เครื่องมือขนาด
เล็ก...

เอนกประสงค์

ภาระการรับน้ำ�หนักมาก -13 ถึง +284 < 2/3 ของความเร็วรอบสูงสุดของตลับ
ลูกปืน

มอเตอร์ไฟฟ้ากำ�ลังสูง
อุปกรณ์ลำ�เลียง อุปกรณ์ช่วยยก
ดุมล้อ ปั๊มน้ำ� เครื่องกด...

ภาระการรับน้ำ�หนัก
มาก

   อุณหภูมิสูง

-40 ถึง +320 < 2/3 ของความเร็วรอบสูงสุดของตลับ
ลูกปืน เครื่องจักรสิ่งทอ เครื่องจักร

แปรรูปกระดาษ เครื่องทำ�ความ
ร้อน พัดลมเป่าแห้ง 

อุณหภูมิสูง
-40 ถึง +320 -

-4 ถึง +428 ≤1/3 ของความเร็วรอบสูงสุดของตลับ
ลูกปืน

อุปกรณ์สำ�หรับเตาเผา
มอเตอร์ไฟฟ้า Class-H 
ข้อต่อเหล็ก

          THT

-4 ถึง +482 < 1/5 ของความเร็วรอบสูงสุดของตลับ
ลูกปืน

อุปกรณ์สำ�หรับเตาเผา
รถเตา

ปรึกษา 
NTN-SNR

อุณหภูมิต่ำ� ต่ำ�ถึง -58 2/3 ของความเร็วรอบสูงสุดของตลับ
ลูกปืน

การบิน
เครื่องจักรพิเศษ

         GV+

ความเร็วสูง -4 ถึง +248 ≤ 4/3 ของความเร็วรอบสูงสุดของตลับ
ลูกปืน

แกนหมุนสำ�หรับเครื่องมือกล
เครื่องจักรสำ�หรับงานไม้
แกนหมุนสำ�หรับสิ่งทอ

มีความชื้น -22 ถึง +248 ≤ 2/3 ของความเร็วรอบสูงสุดของตลับ
ลูกปืน เครื่องซักผ้า           MS

          EP
แรงเหวี่ยงหนีศูนย์,  

แรงสั่นสะเทือน,
แรงสั่นที่วงแหวนนอก

-4 ถึง +284 ≤ 2/3 ของความเร็วรอบสูงสุดของตลับ
ลูกปืน

แกนหมุนหัวตัก เครื่องบด เครื่อง
บดแร่ ตะแกรงแบบสั่น เครื่องซัก
ผ้า พัดลมอุตสาหกรรม

การสั่นสะเทือนและ
การกระแทก

อุตสาหกรรมอาหาร -22 ถึง +248 ≤ 2/3 ของความเร็วรอบสูงสุดของตลับ
ลูกปืน อุตสาหกรรมการแปรรูปอาหาร         อาหาร

ภาระการรับน้ำ�หนักมาก
และความเร็วต่ำ� +23 ถึง +248 -

อุตสาหกรรมหนัก
อุตสาหกรรมเหล็ก
อุตสาหกรรมกระดาษ เหมืองหิน           FV

สภาพการทำ�งาน
หลัก

ขีดจำ�กัดในการใช้งาน
ตัวอย่างการใช้งาน คำ�แนะนำ�

   NTN-SNRอุณหภูมิ (°ฟาเร็นไฮท์) ความเร็ว

เลือกจารบีที่เหมาะสมกับการใช้งานของท่าน
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B – การหล่อลื่นตลับลูกปืนพลัมเมอร์บล็อค
ตรวจดูว่าตลับลูกปืนตุ๊กตามีรูระบายในส่วนล่างหรือไม่

C – ปริมาณจารบีที่ใช้ในการหล่อลื่นครั้งแรก: กรณีทั่วไป
จารบีในปริมาณที่มากเกินอาจทำ�ให้เกิดความร้อนที่เกินขีด ควรเติมเพียง 20% ถึง 30% ของ 
ปริมาตรของตลับลูกปืน

สูตรในการคำ�นวณน้ำ�หนักของจารบีที่ต้องใช้: G = 0,005 d.B
G = กรัม (หรือ ซม3) D = ขนาดโตนอกหน่วยเป็น มม. B = ขนาดหนาหน่วยเป็น มม.

ข้อยกเว้น :
• อาจเพิ่มปริมาณจารบีขึ้นอีก 20% สำ�หรับตัวเสื้อตลับลูกปืนที่มีรูระบายจารบี
• เติมจารบีในตลับลูกปืนขณะที่มีความเร็วรอบต่ำ� จะทำ�ให้สามารถรับจารบีได้เต็มที่

D – กระปุกเติมจารบีอัตโนมัติ
ข้อดี
• ปรับอัตราการไหลได้ ใช้ง่ายและปรับเปลี่ยนได้ตามงาน (1 ถึง 12 เดือน)
• จ่ายจารบีได้อย่างรวดเร็ว (น้อยกว่า 1 วัน)
• �เป็นกระปุกพลาสติกใส: สามารถมองเห็นปริมาณจารบีที่เหลืออยู่ได้ ไม่เป็นสนิม

และถูกสุขลักษณะ
• ความจุ: 120 ลูกบากศ์เซนติเมตร และ 250 ลูกบากศ์เซนติเมตร
• แรงดันคงที่ระหว่างใช้งานคือ 4 ถึง 6 บาร์ ขึ้นอยู่กับรุ่น
• ไม่สิ้นเปลืองการดูแลรักษาในสิ่งแวดล้อมที่อันตราย
• ก๊าซรุ่น ATEX zone 1 รับรองการใช้ในในพื้นที่จุดติดไฟได้
• สามารถใช้ได้ในช่วงอุณหภูมิกว้าง: -20 ถึง +60 องศาเซลเซียส
• สามารถตั้งโปรแกรมใหม่ได้ระหว่างใช้งาน
• สามารถปิดและเปิดใหม่ได้
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A – ความถี่ในการเติมจารบี
ความถี่พื้นฐานในการเติมเติมจารบี (Fb) ขึ้นอยู่กับชนิดของตลับลูกปืน ความเร็วในการใช้งานและความเร็วรอบสูงสุดที่
กำ�หนดไว้ในแค็ตตาลอคตลับลูกปืน

มาตราส่วนของความถี่จะต ้องมีการปรับให้ถูกต้องโดยใช้ข ้อมูลตามตารางด้านล่าง ตามสภาพการ 
ทำงาน (ฝุ่น ความชื้น การกระแทก การสั่นสะเทือน อุณหภูมิในการใช้งาน…), โดยใช้สมการ:

Fc = Fb x Te x Ta x Tt

ดูค่า Te, Ta, Tt ด้านล่าง :

Basic frequency (in hours)

Ball 
bearings

Cylindrical 
roller bearings

Tapered 
roller bearings

Spherical 
roller bearings

Operating speed

Maximum speed

เติมสารหล่อลื่น 
ตลับลูกปืน

5

ค่าสัมประสิทธิ์ Te Ta Tt Tt

ปานกลาง 0,7 ถึง 0,9 0,7 ถึง 0,9 75°เซลเซียส 0,7 ถึง 0,9

สูง 0,4 ถึง 0,7 0,4 ถึง 0,7 75°C ถึง 
85°เซลเซียส 0,4 ถึง 0,7 0,7 ถึง 0,9

สูงมาก 0,1 ถึง 0,4 0,1 ถึง 0,4 85°C ถึง  
125 °เซลเซียส 0,1 ถึง 0,4 0,4 ถึง 0,7

130°C ถึง 
170°เซลเซียส 0,1 ถึง 0,4

สภาพ

สภาพแวดล้อม การใช้งาน อุณหภูมิ

ฝุ่น
ความชื้น 

การควบแน่น

เมื่อมีแรงกระแทก 
เม่ือมีการส ัน่สะเทือน 

กับเพลาดิ่ง
ระดับ ใช้จารบี

มาตรฐาน
  ใช้จารบีทน

ความร้อน

ความถี่พื้นฐาน (ต่อ ชั่วโมง.)

ตลับลูกปืนเม็ดกลม

ตลับลูกปืนเม็ดทรงกระบอก

ตลับลูกปืนเม็ดเรียว

ตลับลูกปืนเม็ดโค้ง

ความเร็วในการใช้งาน
ความเร็วรอบสูงสุด
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ตัวอย่าง : ตลับลูกปืนรหัส 22212 EA เติมด้วยจารบีมาตรฐานและหมุนด้วยความเร็ว 1500 rpm ในสภาพแวดล้อมที่มีฝุ่นมาก
ที่อุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียสและไม่มีข้อจำ�กัดในการปฏิบัติงานอื่นๆ:

22212 -ตลับลูกปืนเม็ดโค้ง
ความเร็วรอบสูงสุด = 3900 rpm 
ความเร็วที่ใช้ = 1500 rpm

ค่าสัมประสิทธิ์
			 มีฝุ่น
			 ปกติ (แกนนอน ไม่มีการกระแทกหรือสั่นสะเทือน)
			  90°เซลเซียส

ความถี่ที่ปรับเปลี่ยน Fc = Fb x Te x Ta x Tt = 2300 x 0.5 x 0.9 x 0.3 = 310 ชั่วโมง

B – น้ำ�หนักของจารบีที่เติม
ความถี่ที่ปรับเปลี่ยนคือการเพิ่มปริมาณจารบีด้วยสูตร: P=D x B x c ซึ่ง:
• B: ขนาดหนาของตลับลูกปืน
• D: ขนาดโตนอกของตลับลูกปืน
• c: ค่าสัมประสิทธิ์ที่ได้จากแผนภูมิต่อไปนี้         P = D x B x c

ตัวอย่างตลับลูกปืนรหัส  22212 

ความถี่ที่ปรับเปลี่ยน  Fc = 310 ชั่วโมง                      C = 0.003 (เทียบกับ 0.005 ที่ใช้ในการเติมจารบีเริ่มแรก)

D = 110 มม. B = 28 มม.
P = D x B x C = 110 x 28 x 0.003    9 กรัม 
ควรเติมจารบี 9 กรัมทุกๆ 310 ชั่วโมงการทำางาน

NOTES

Corrected frequency in hoursความถี่ที่ปรับเปลี่ยนเป็นชั่วโมง

ความเร็วที่ใช้
ความเร็วรอบสูงสุด

 1500
 3900

0.38 ความถ่ีพ้ืนฐาน
Fb = 2300 ชั่วโมง
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A – สภาพของสาเหตุหลักๆของความเสียหาย

มีการแตกและหลุดกระเทาะของวัสดุ รอยที่เกิดจากผิวหน้าหลุดเป็นเศษเล็กๆ ความร้อนสูงอย่างมาก เม็ดลูกกลิ้งเสียรูป
การบิดเบี้ยวของเม็ดลูกกลิ้ง

มีการหลุดร่อนทั่วไปในบริเวณที่ใช้งานมาก
การใช้งานหนักเกินปกติของเพลา

การสึกกร่อนโดยปกติของเม็ดลูกกลิ้ง
รางวิ่งและรัง เปลี่ยนเป็นสีเทา

การเปลี่ยนเป็นสีแดงหรือดำ�ของตัวยึดผิว
ตลับลูกปืน ในรูหรือเส้นผ่าศูนย์กลางนอก

รอยยุบที่ร่องกลิ้งและเม็ดลูกกลิ้ง

การกัดกร่อนฟันปลาหรือมีร่องแคบๆขนานกัน
ถี่ๆซึ่งเกิดจากการส่งผ่านของกระแสไฟฟ้า

ขณะหมุน

การอ็อกซิเดชันเฉพาะที่หรือทั้งหมดของพื้นผิว
ตลับลูกปืนทั้งภายในและภายนอก

วัสดุหลุดร่อนจากการเสียดสี
ที่จุดสัมผัสภายในของตลับลูกปืน

เกิดหลุมเว้าจากแรงกระแทก ผิวหน้าหลุดร่อน 
รอยแตก รอยร้าวของวงแหวน

การบิดเบี้ยว สึกกร่อน แตกร้าว

1 – การหลุดร่อนเนื่องจากการล้า

10 – การกัดกร่อนจากการถูครูด

7 – การสึกกร่อน

4 – การใช้งานของเพลามากเกินไป

3 – การยึดเกาะ

12 – การเสียหายของรัง

9 – รอยบาก รอยแตก รอยร้าว

6 – การหลุดร่อนอย่างถาวร

2 -การหลุดร่อนที่ผิวหน้า

11 – การผุกร่อน

8 – การกัดกร่อนแบบจุดและเป็นร่อง

5 – รอยบากเกิดจากการผิดรูป

ค้นหา
สาเหตุของความเสียหายเพื่อซ่อมแซม

6
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B – ข้อควรระวังเมื่อทำ�การวิเคราะห์
ตรวจดูสภาพของตลับลูกปืนทุกจุดและบริเวณใกล้เคียงและจดบันทึกอย่างละเอียด

C – การแก้ไข

NTN-SNR ให้บริการวิเคราะห์ตลับลูกปืนอย่างรวดเร็วโดยมีการติดตามผลทางอินเตอร์เน็ทและมีการเขียนรายงานโดย
ผู้เชี่ยวชาญของเรา ท่านสามารถติดต่อตัวแทนจำ�หน่าย NTN SNR ของท่านหรือติดต่อบริษัทเราได้โดยตรง

ก่อนถอด:
• ความสกปรก
• สภาพของน้ำ�มันหล่อลื่น
• อุณหภูมิ
• ขาดน้ำ�มันหล่อลื่น
• เสียงดัง
• แรงบิด
• ลักษณะของความเสียหาย
• จะต้องจดบันทึกทิศทางของตลับลูกปืนในการติดตั้งด้วย

หลังถอด:
ต้องไม่ทำ�ความสะอาดตลับลูกปืนก่อนการตรวจดูสภาพ
เนื่องจาก
จะทำ�ให้ไม่สามารถระบุอนุภาคแปลกปลอมหรือตรวจดู
น้ำ�มันหล่อลื่นได้
• จดบันทึกสภาพของรังและเม็ดลูกกลิ้ง
• จดตำ�แหน่งสัมพัทธ์ของเม็ดลูกกลิ้งและวงแหวน
• ตรวจดูแบบสวมในตัวเสื้อและบนเพลา
• �ตรวจดูบ่าเพลา – การได้จากสิ่งปนเปื้อน การกัดกร่อนที่

จุดสัมผัส ฯลฯ

1 2 3 4 6 7 98 10

18

สังเกตการณ์เสื่อม
สภาพหลังการติดตั้ง
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ี่ผิว

สัม
ผัส

โล
หะ
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ัดก
ร่อ

น

กา
รเ

สีย
หา

ย
ขอ

งร
ังที่มาของการเสื่อมสภาพ

หรือการชำ�รุด

   การติดตั้ง

 ขาดการบำ�รุงรักษา

 การกระแทก

 การชำ�รุดของตัวเสื้อหรือ
แท่น
 การสวมที่แน่นเกินไป

 การสวมที่หลวมเกินไป

 การเยื้องศูนย์

   การทำ�งาน

 ภาระแนวรัศมีท่ีมากเกินไป

 ภาระแนวแกนท่ีมากเกินไป

 การสั่นสะเทือน

 ความเร็วรอบที่มากเกินไป

   สภาพแวดล้อม

 อุณหภูมิต่ำ�เกินไป

 อุณหภูมิสูงเกินไป 

 การรั่วของกระแสไฟฟ้า

 การปนเปื้อนจากน้ำ�

 การปนเปื้อนจากฝุ่น
   ใช้น้ำ�มันหล่อลื่น

 การหล่อลื่นที่ไม่เพียงพอ

 การขาดสารหล่อลื่น
 สารหล่อลื่นที่มากเกินไป

การวิเคราะห์ความผิดปกติในการทำ�งานของตลับลูกปืน
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สั่งซื้อ 
ผลิตภัณฑ์หรือเครื่องมือบำ�รุงรักษาของเรา

7

• �สารน้ีถูกออกแบบเพ่ือป้องกันการสึกหรอจาก
การเสียดสีระหว่างผิวของโลหะ

ข้อดี:
• ทำ�ให้การติดต้ังการถอดตลับลูกปืนง่ายข้ึน
• รักษาคุณภาพของผิวหน ้าและช่วยลดการ
สึกหรอจากการประกอบ

• ไม่ทำ�ให้การเสียดสีหรือฝืด
• ป้องกันน้ำ�และการชะล้าง
• �เข้ากันได้กับจารบีท่ี อุณหภูมิ -40 องศาเซลเซียส
ถึง 150 องศาเซลเซียส

• LUB สารลดการเสียดสีของโลหะ

ข้อมูลทางเทคนิค

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

สารลดการเสียดสีของโลหะ

การดูแลอุปกรณ์และปรับปรุงเพื่อการใช้งานที่น่าพอใจสูงสุด 

•ชุดติดตั้งน้ีทำ�ให้ท่านติดต้ังตลับลูกปืนได้
อยา่งรวดเร็ว แม่นยำ และปลอดภัย
สามารถส ่งแรงไปทีแ่หวนนอกและแหวนใน 
ในเวลาเดียวกันป้องกันไม ่ให้ร่องกลิง้และ 
เม็ดลูกกลิ้งชำรุด
ชุดติดตั้งนี้บรรจุอยู่ในกระเป๋าหิ้วที่แข็งแรง 
และมีนําหนกัเบา เหมาะสำหรับการทำงาน
ในโรงงานโดยจะ
ประกอบด้วย
แหวนกระแทก 33 วง :
มีความแข็งแรงมาก
ใช้ได้กับตลับลูกปืนกว่า 400 เบอร์
ใช้ได้กับเส้นผ่าศูนย์กลางรูในตั้งแต่ 10 ถึง 
55 มม.
ค้อนยาง 1 อัน ทนแรงกระแทกได้สูง

• �TOOL IFT SET 33 /
อุปกรณ์ประกอบตลับลูกปืนสำ�หรับอุตสาหกรรม

ข้อมูลทางเทคนิค

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

อุปกรณ์ประกอบตลับลูกปืน

• การใช้งานอเนกประสงค์: สามารถปรับได้  
5 ระดับ สามารถขันไดง้่ายทั้งแนน่หรือ
คลายนัทได้มากกว ่า 30 ขนาด

2 ชนิด:
• �ทำ�ให้การติดตั้งการถอดตลับลูกปืนง่ายขึ้น
• รักษาคุณภาพของผวิหน ้าและการต ่อยึด

ทางกลโดยป้องกันการกัดกร ่อนจากการถูครูด

• ไม่ทำ�ให้การเสียดสีหรือฝืด
• ป้องกันน้ำ�และการชะล้าง
• �จาระบีใช้งานได้ตั้งแต่อุณหภูมิ -40 องศา

เซลเซียส ถึง 150 องศาเซลเซียส

สำ�หรับนัทเส้นผ่าศูนย์กลางตั้งแต่ 15 ถึง 
180 มม.

• TOOL PS (ขนาด) /ประแจหมุด
• TOOL HS (ขนาด) /ประแจปากขอ

ข้อมูลทางเทคนิค

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

ประแจปากขอ
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• �Practical: 
Can be easily be operated with one 
hand. 
Accepts 400 g bulk grease cartridges

• ��Precise:
Fitted with specially designed nozzles 
for greasing moving parts.

• �Robust, made of steel: 
It operates at up to 360 bar pressure 
and delivers a flow rate of 0.8 cm3 

Guarantees long life.

• �PISTOLET GRAISSE

Technical specifications

Product reference

Grease gun

20

• เคร่ืองเหน่ียวนำ�ความร้อนจะทำ�ให้การติดต้ัง
ตลับ ลูกปืนรวดเร็ว ควบคุมได้และปลอดภัย เม่ือ
ขนาดตลับลูกปืนส่งผลให้การติดต้ังแบบเย็น
ทำ�ได้ยากและอันตราย

FASTHERM: ทำ�ความร้อน 6 ระดับ 
• แข็งแรงทนทาน : รับประกัน 3 ปี
• �ใช้งานง่ายเน่ืองจากมีแกนหมุนและมี 2 ฟังก์ชัน:

เวลาและอุณหภูมิ
•ใช้ได้กับตลับลูกปืนและอุปกรณ์ขนาดใหญ่
•รวดเร็วและประหยัดด้วยฟังก์ชัน TURBO
•ปลอดภัยและเชือ่ถ ือได้ด ้วยการควบค ุม
อุณหภูมิและการลบล้างสภาพแม่เหล็กแบบ
อัตโนมัติ
• การทำ�ความร้อน: สูงถึง 240°เซลเซียส

• TOOL FASTTHERM 20 (สำ�หรับตลับลูกปืน
 < 20 กิโลกรัม)
• TOOL FASTTHERM 35 ( < 35 กิโลกรัม)
• TOOL FASTTHERM 150 ( < 150 กิโลกรัม)
• TOOL FASTTHERM 300 ( < 300 กิโลกรัม)
• TOOL FASTTHERM 600 (< 600 กิโลกรัม)
• TOOL FAST THERM 1200 (<120 กิโลกรัม)

Fast Therm 20 พร้อมส่งในแบบมาตรฐาน
โดยมี 3 โครงสร้าง
• รุ่นอื่นๆพร้อมส่งในแบบมาตรฐานด้วยโครงที่ใหญ่
ขึ้นส่วนโครงขนาดอื่นๆ สามารถสั่งซื้อได้
• ผลิตภัณฑ์อ้างอิง: TOOL FT(ขนาด) - 
Y (รูตลับ ลูกปืน)

ข้อมูลทางเทคนิค

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

เครื่องเหนี่ยวนำ�ความร้อน

การติดตั้งตลับลูกปืน : เป็นขั้นตอนสำ�คัญที่ส่งผลต่ออายุการใช้งานของตลับลูกปืน และเพิ่มประสิทธิภาพของการติดตั้ง

• นัทแบบไฮดรอลิคสามารถควบคุมการปรับ 
การยึดไดอย่างดีในขณะเดียวกันก็ลด การ 
ใช้แรงของผู้้ใช้ และลดระยะเวลาใน การ 
ปฏิบัติงาน

• ออกแบบชุดผลัก ให้สามารถกลับมาที่ตําา
แหน่งเดิมได้แบบ อัตโนมัติ (จดสิทธิบัตร
โดย NTN SNR)

•  ผิวหน้าของนัทผ่านการชุบแข็งมาอย่างดี 
ช่วยลดการสึกหรอของตัวผลัก และยืดอายุ 
การใช้งานให้ยาวนานข้ึน

• ใช้งานและขันสกรูได้ง่ายกว่าเน่ืองจาก:
- กลึงลายบนผิวนอก (ทุกขนาด)
- มีบาร์และมีรูสี่รูที่เส้นผ่านศูนย์กลางนอก 
  (สำ�หรับรุ่น HMV 50 EBF และใหญ่กว่า)
• เคลื่อนย้ายง่ายด้วย Eye Bolt สําหรับรุ่น 

HMV 60 EBF และสะดวกในการเคลื่อนย้าย 
ขึ้นที่สูง

• �มีหลายขนาด: ตัง้แต่เพลาส้นผ่าศูนย์กลาง
50 มม. ถึง 1000 มม.

• มาพร้อมอะไหล่ชุดซีลลูกสูบ

• TOOL HMV (ขนาด) EBF / ไฮดรอลิคนัท

ข้อมูลทางเทคนิค

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

ไฮดรอลิคนัท

ปั ้มแรงดันสูงออกแบบมาเพือ่ใช้งานกับ 
ไฮดรอลคินทั หรือการประกอบ และถอด  
ประกอบตลับลูกปืน
ปั ้มมีพร ้อมส ่งแบบมาตรฐานพร้อมอปุกรณ ์ที ่
ออกแบบสำหรับการใช้งานที่ 700 บาร์ มา 
พร้อมกับอุปกรณ์ดังนี้ :
เกจวัดแรงดันเพื่อลดความเสี่ยงของการ 
รับภาระมากเกินไป
สายปรับได้ คุณภาพสูง (1.5 ม. สําหรับ 
กระบอก ปั้มความจุ 0.3 ลิตร และ 3 ม. สําหรับ 
กระบอก ปั้มความจุ 0.9 ลิตร)
ข้อต่อสวมเร็ว 1 ชิ้น (ตัวเมีย) เหมาะสําหรับ นัท
แบบไฮดรอลิคของ NTN-SNR
มาพร้อมนํ้ามันไฮดรอลิค
แข็งแรงทนทาน: ป้ัมรับประกันตลอดอายุ
การใช้งานภายใต้สภาพการใช ้งานปกติ
มีประสิทธิภาพ: ประหยัดเวลาและพลังงาน
เนื่องจากมือโยกแบบ 2 จังหวะซึ่งช่วยลด 
จํานวนการโยก ถึง 80%เมื่อเทียบกับมือโยก 
แบบจังหวะเดียว

ปลอดภัยสําหรับผู้ใช้ : คันโยกแยกแบบ ไฟฟ้า 
และวาล์วนิรภัย
ปรับเปลี่ยนได้ : มีขนาดความจุกระบอกปั้ม 2 
ขนาด:
 - 0.3 ลิตรสําหรับนัท HMv 54 e BF และ เล็ก 
กว่า
 - 0.9 ลิตรสําหรับนัท HMv 92 e BF และ เล็ก 
กว่า

• TOOL PUMP SET 700B - 
(ความจุกระบอกปั๊ม) L /ปั๊มและอุปกรณ์

ข้อมูลทางเทคนิค

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

ปั๊มไฮดรอลิคแบบมือโยก
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• �สามารถใช้จับชิ้นส่วนที่มีความร้อนและมี
น้ำ�มัน ที่มีอุณหภูมิสูงถึง +350°เซลเซียส

• �ทำ�จากเคฟลา ทนทานต่อการฉีกขาดหรือ
การเสียดสี

•  ผ่านการทดสอบและไดรั้บมาตรฐานเคร่ืองกล 
(MECHANICAL EN388) 
และมาตรฐานความร้อน (THERMAL EN407)

• ถุงมือกันความร้อน

ข้อมูลทางเทคนิค

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

ถุงมือกันความร้อน

PHOTO
FAST THERM

• �ชุดฟีลเลอร์ช่วยในการวัดช่องว่างในแนว
รัศมีโดยเฉพาะในตลับลูกปืนเม็ดโค้ง และ
ทรงกระบอก เร็วและง่าย
ประกอบด้วยเกจ 17 แผ่น

• แท่งเทียบมาตรฐาน 17 ใบ
• ความยาวใบ 150 และ 300 มิลลิเมตร
• อยู่ในปลอกเหล็กนิรภัย
• ปรับได้ 1/100 (ตัง้แต่ 0.02 มิลลิเมตร)
• มาพร้อมกับชุดอะไหล่ใบเกจแบบบาง

• ชุดฟีลเลอร์เกจ (ชนิดยาว)

ข้อมูลทางเทคนิค

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

ชุดฟีลเลอร์เกจ

• �วัดอุณหภูมิ ของเครื่องจักรขณะทำ�งานได้
อย่างปลอดภัย และ แม่นยำ�

LASER TEMP 301 :
• �วัดอุณหภูมิได้โดยไม่ต้องสัมผัสเป้าหมาย

ตั้งแต่ -50° ถึง 850° องศาเซลเซียส
• �ระยะการเล็งเป้าหมาย 30 ต่อ 1 (พื้นที่ 1 

ตร.เซ็นติเมตร วัดระยะได้ไกลถึง 30 เซ็น
ติเมตร)

• �น้ำ�หนักเบา และแม่นยำ� ใช้เลเซอร์ยิงไปที่
เป้าหมายเพื่ออ่านอุณหภูมิ

• �ใช้งานง่าย และสะดวก สามารถอ่านได้ทั้ง 
องศาเซลเซียส หรือองศาฟาเรนไฮต์  
เครื่องปิดเองอัตโนมัติ

• �จอแสดงผลแบบ back-lit หลายฟังก์ชัน :
สัญญาณแจ ้งเตือนสูง-ต ่ำเป็นเสียงและมอง 
เห็นได้คาํนวณค่าอุณหภูมิตํ่าสุด สูงสุด ปาน
กลาง และอุณภูมิที แตกต่างกันได้ ้

• �อ่านอุณหภูมิได้เร็ว (ใช้เทอร์โมคัปเปิ้ลแบบ 
k และมีโพรบ)

• LASER TEMP 301 /
  IR เทอร์โมมิเตอร์

ข้อมูลทางเทคนิค

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

เครื่องวัดอุณหภูมิด้วยเลเซอร์ 301
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เมื่อถอดตลับลูกปืน ให้ใช้เครื่องมือที่เหมาะสม ประหยัดเวลาและหลีกเลี่ยงความเสียหาย

• เครื่องถอดเหมาะกับการใช ้งานดังนี้
ตลับลูกปืนที่แหวนวงนอกสวมแน่นที่ตัวเสื้อ

• �เครื่องถอด ออกแบบเป็นสองส่วน และ
ผลิตด้วยเหล็กที่พิเศษ แข็งแรง ทนต่อการ
หักและสึกหรอทำ�ให้มีอายุการใช้งานที่
ยาวนาน

• แขนดึงทำจากเหล็ก carbonitride ซึ่งไม่ 
ต้องดูแลรักษาเป ็นพิเศษ

ใช้งานง่าย
• แกนดึงมีด้ามจับ
• สามารถใช้งานได้หลากหลาย
• �BP Set 12-45 ประกอบด้วยแกนดึง 6 ชิ้น 

สำ�หรับเส้นผ่าศูนย์กลางรู 12 ถึง 45 มม.
• �BP Set 35-100 ประกอบด้วยแกนดึง 4 

สำ�หรับเส้นผ่าศูนย์กลางรู 35 ถึง 100 มม.
• แต่ละชุดบรรจุในกระเป๋าเหล็กที่แข็งแรง

• TOOL BP SET 12-45 / บอร์พูลเลอร์
• TOOL BP SET 35-100 / บอร์พูลเลอร์

ข้อมูลทางเทคนิค

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

เครื่องถอดตลับลูกปืนบอร์พูลเลอร์

ชุดเครื่องมือบรรจุอยู่ในกระเป๋าเหล็กท่ีแข็ง
แรง ประกอบด้วย
• ชุดดึง / ดัน ตลับลูกปืนรุ่น 5 ตัน
• สามารถปรับความยาวแกนได้ตามต้องการ
• �แหวนจับแบ่งออกเป็น 2 ชิ้น ช่วยในการ

จับตลับลูกปืนจากด้านหลัง โดยมีขนาด
ตั้งแต่ 22 ถึง 115 มม. 

• ใช้งานง่ายและปลอดภัย
• �ใบมีความเอียง ทำ�ให้จับตลับลูกปืนได้ดีขึ้น 

ช่วยหลีกเลี่ยงการดึงชิ้นส่วนท่ีไม่เกี่ยวข้อง
ออกมา และลดความเสียหายของซีล

• เมื่อประกอบชุดดึงแล้ว ทำการขันสกรูเพื่อ 
ทำการดึงตลับลูกปืน

• �ใบสำ�หรับดูดทำ�จากเหล็กพิเศษเพื่อเพิ่ม
ความแข็งแรงและทนทาน

• แขนทำจากเหล็ก carbonitride จึงไม ่ต ้องดูแล
รักษามาก:ไม ่ต ้องใช้น้ำมัน หรือจารบี

TOOL BPM 22-115 / เครื่องถอดแบบฝา
ประกบแบบแกนดึงทางกล

ข้อมูลทางเทคนิค

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

เคร่ืองถอดตลับลูกปืนแบบแหวนแยกได้

• เหมาะสำหรับถอดพลูเลย์ ล้อเฟือง ล้อหมุน ฯลฯ 
ที่ติดกับเพลาใช้งานง่าย

• �กลไกการหาศูนย์กลางอัตโนมัติทำ�ให้
สามารถกำ�หนดตำ�แหน่งของแขนพูลเลอร์
บนตลับลูกปืนได้พร้อมกัน

•� มีขนาดกะทัดรัดและสะดวกต ่อการใช ้งาน และ 
สามารถใช้ได้ในทุกตำแหน่งด้วยคนๆ เดียว 

ความปลอดภัย
• �ระบบล็อคได้เองจะป้องกันไม่ให้แขนงอ

หรือลื่น
• �ยิ่งแรงดึงยิ่งมาก ก้ามหนีบก็จะยิ่งจับชิ้นงาน

แน่นขึ้น 
• �แข็งแรงและออกแบบจากเหล็กชุบแข็งเพื่อ

ความทนทานสูง
ใช้งานได้หลายแบบ: 
• �สามารถเปลี่ยนก้ามหนีบได้เป็น 2 หรือ 3 

ขา ขึ้นอยู่กับพื้นที่ที่มี
• �มีให้เลือกใช้ 3 รุ่นตามแหวนวงนอกของ 

ชิ้นงานที่จะดึงและช่วงความยาว

• ��TOOL SCMP 2/3 – 120 /
เครื่องถอดแบบทางกลหาศุนย์กลางอัตโนมัติ

• TOOL SCMP 2/3 – 180 /
เครื่องถอดแบบทางกลหาศุนย์กลางอัตโนมัติ

• TOOL SCMP 2/3 – 270 /
เครื่องถอดแบบทางกลหาศุนย์กลางอัตโนมัติ

ข้อมูลทางเทคนิค

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

เครื่องถอดตลับลูกปืนแบบ 2/3 ขา
หาศูนย์กลางอัตโนมัติ
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• เคร่ืองถอดน้ีเป็นอุปกรณเ์สริมสำหรับกา้มดึงเม ื่อ
ไมส่ามารถจับไดแนน่เพียงพอ การจับท่ีแน่นใน
ด้านหลังของชิ้นงานโดยใช้ใบแบบเฉียง 
จะช่วยลดแรงที่จำ�เป็นต้องใช้ในการถอดและ
ลดความเสียหาย

• �การออกแบบที่แข็งแรงทำ�ให้ใบดูดมีอายุ
การใช้งานที่ยาวนาน

• การทํางานของเครื่องมือ โดยการยึดใบทั้ง 
สองใบ และออกแรงดึง ทำให้เกิดแรงโดย
ไม่ทำให้ใบเสียรูป

• ง่ายต่อการหาศูนย์กลางบนเพลา
• มี 2รุ่นขึ้นอยู่กับกำลังดึงที่ต้องการ ซึ่งมี ขนาด 4 

และ 12 ตัน

•  tOOl AS – SCHP 4t / ชุดอุปกรณ์เสริม
สำหรับเครื่องถอดตลับลูกปืนแบบไฮดรอลิค

•  tOOl AS – SCHP 12t / ชุดอุปกรณเสริม 
สำหรับเครื่องถอดตลับลูกปืนแบบไฮดรอลิค

ข้อมูลทางเทคนิค

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

กล่องอุปกรณ์เสริมสำ�หรับเครื่องถอด
ตลับลูกปืนแบบไฮดรอลิค  
(4 หรือ 12-ตัน SCHP)

• �เครื่องถอดท่ีทรงพลังสำ�หรับงานถอดตลับ
ลูกปืน ขนาดใหญ่และชิ้นส่วนที่สวมแน่น
เช่น พู่เล่ย์และล้อเฟืองได้อย่างปลอดภัย
และง่ายดาย

การใช้งานอเนกประสงค์:
• �มี 3 ขนาด รองรับแรงดึงได้ 4, 12และ 20 

ตัน ซึ่งเพียงพอต่อการดึงส่วนใหญ่
• ใช้ก้ามหนีบ 2 หรือ 3 ขา
• �มดีา้มจบัทีม่กีลไกการหาศูนย์กลางอัตโนมตั ิ

ที่ใช้งานง่ายปรับหมุนได้ 360° 
• �ใช้ได้ตั้งแต่เส้นผ่าศูนย์กลาง 68 ถึง 570 

มิลลิเมตร
ใช้งานง่าย:
• �มีขนาดกะทัดรัด เบา จับง่าย «อยู่ในกระเป๋า

ที่แข็งแรงพร้อมใช้งาน»

• ลิค tOOl SCHP 4 ตัน/ เครื่องถอดแบบไฮดรอ 
หาศูนย์กลางอัตโนมัติ

•  tOOl SCHP 12 ตัน / เครื่องถอดแบบไฮดรอลิค 
หาศูนย์กลางอัตโนมัติ

•  tOOl SCHP 20 ตัน / เครื่องถอดแบบไฮดรอลิค 
หาศูนย์กลางอัตโนมัติ

ข้อมูลทางเทคนิค

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

เครื่องถอดตลับลูกปืนแบบไฮดรอลิค 
2/3 ขา หาศูนย์กลางอัตโนมัติ

• แผ่นถอดตลบัลกูป ืนแบบสามขาเป็นเครือ่ง 
มอืเสรมิสำหรับเครือ่งถอดสามขาเมือ่ไม ่มี
แรงจับที่แน่นพอ โดยทั่วไป แผ่นถอดนี ้
เหมาะก ับเคร ือ่งด ึงแบบไฮดรอลคิร ุ่น 
SCHP แบบรับแรงดึงได้ 4 ตัน และแบบ 
ทางกลรุ่น SCMP 270

• ใบจะติดอยู่ด ้านหลงัแหวนวงในของตลบั 
ลูกปืนซึ่ง ช่วยให้มีแรงดึงสูงสุด

• ตําแหนง่เครือ่งถอดจะอยู่ด ้านหลงัของแหวน
วงในนีจ้ะช ่วย ลดความเสี่ยงในการทำให้ตลับ
ลูกปืนได้รับ ความเสียหายและ ยังสามารถช่วย
รักษาตัวลูกกลิ้ง และแหวนวงนอกได้อีกด้วย

• โครงสร ้างแบบสามขาทำใหแรงดึงมีความ
สม่ำเสมอจึงป้องกันไม่ให้ตลับลูกปืนล็อก 
หรือเอียงบนเพลาขณะถอด 

• ประหยัด: ผลิตภัณฑ์ BP3S 50-210 สามารถ 
ใช้ได้กับ covers เพลาเส้นผ่านศูนยก์ลาง
ตั้งแต่ 50 ถึง 210 มม.

• �TOOL BP3S 50-210 / เครื่องถอดแบบฝา
ประกบสามขา

ข้อมูลทางเทคนิค

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

เครื่องถอดตลับลูกปืนแบบฝาประกบ
สามขา
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• ใช้งานอเนกประสงค์ : เหมาะกับการใช้งานใน 
อุตสาหกรรม และยานยนต์
ทนความร้อนตั้งแต่ 13°F จนถึง +284°F

• �สามารถใช้งานหนัก : ใช้งานได้อเนกประสงค์
และรับประกันการทำ�งานอย่างดีเยี่ยมภายใต้
ภาระหนักและความเร็วสูง
ทนความร้อนตั้งแต่ 13°F จนถึง +284°F

• ทนอุณหภูมิสูง : มีคุณสมบัติในการทนความ
ร้อนที่สูงมาก ต้านทานน้ำและการเกิดสนิมได้ดี
ทนความร้อนตั้งแต่ 40°F จนถึง 320°F

นอกจากนีเ้รายงัผลติจารบชีนดิอืน่ๆสำหรับการใช ้
งานพิเศษด้วย หากสนใจกรุณาติดต ่อเรา

• �เกรดอาหาร: NSF H1 เป็นชนิดท่ีใช้กับอุตสาหกรรม
อาหาร เหมาะสำหรับการใชง้านท่ีอาจตอ้งสัมผัสกับ 
อาหารเล็กน้อย ใช้ไดอ้เนกประสงค ์
ตา้นทานการ ชะลา้งจากนำ้และสารลา้งตา่งๆ 
ทนความร้อนต้ังแต่ -22°F จนถึง +248°F

ข้อมูลทางเทคนิค

จารบีสำหรับตลับลูกปืนที่พัฒนา ทดสอบและรับประกันโดยฝ่ายเทคนิคของเรา

บรรจุภัณฑ์ ขึ้นอยู่กับสินค้า:
• แบบ Tube 230 กรัม
• แบบ Cartridge 400 กรัม
• แบบ Container 1 กก.
•  แบบ tube 5 กก.
• แบบ drum 23 กก. 50 กก. หรือ 190 กก. 

• LUB UNIVERSAL GREASE / B1KG
• LUB UNIVERSAL GREASE / C400G
• LUB UNIVERSAL GREASE / S5KG
• LUB UNIVERSAL GREASE / F23KG
• LUB UNIVERSAL GREASE / F50KG

• LUB HEAVY DUTY GREASE / B1KG
• LUB HEAVY DUTY GREASE / C400G
• LUB HEAVY DUTY GREASE / S5KG
• LUB HEAVY DUTY GREASE / F23KG
• LUB HEAVY DUTY GREASE / F50KG
• LUB HEAVY DUTY GREASE / F190KG

• LUB HIGH TEMP GREASE / B1KG
• LUB HIGH TEMP GREASE / C400G

• LUB VIB GREASE / B1KG
• LUB VIB GREASE / C400G
• LUB VIB GREASE / F50KG

• LUB FOOD GREASE / C400G
• LUB FOOD GREASE / B1KG

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

จารบีต่างๆ

•  ใช้งานง่าย: 
สามารถใช ้งานได้ด้วยมือเดียวใช ้ได้กับจารบีหลอด
ขนาด 400 กรัม 

•  แม่นยำ:
 มีหัวอัดที่ออกแบบพิเศษในการอัดจารบีที่ 
ชิ้นส่วนที่มีการเคลื่อนที่

• �แข็งแรง ทำ�จากเหล็ก:
ให้ความดัน 360 บาร์ และมีอัตราการไหล 
0.8 ลูกบากศ์  เซ็นติเมตรตอ่ 1 stroke 
รับประกันอายุการใช้งานที่ยาวนาน

• ปืนอัดจารบี TOOL LUBER GREASE GUN

ข้อมูลทางเทคนิค

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

ปืนอัดจารบี

“NTN SNR Lubsolutions” 70% ของความเสียหายของตลับลูกปืนเกิดจากการหล่อลื่นที่ไม่เหมาะสม”
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ECO BOOSTER:
• ทำ�งานด้วยเคมี ปรับอัตราการจ่ายได้ตั้งแต่ 
1, 3, 6 หรือ 12 เดือน 
• เป็นแบบกระปุกใส 
• แรงดันสูงสุด 4 บาร์ 
• Atex Zone 1 
• เชื่อถือได้และประหยัด

SMART BOOSTER:
• �ทำ�งานด้วยระบบเคมีไฟฟ้าเพียงอย่างเดียว 

แรงดัน 6 บาร์ ขนาดบรรจุ 130 ลูกบากศ์
เซ็นติเมตร

• ขับเคลื่อนด้วยตลับควบคุมแบบหมุนเวียน
ซึ่งทําให้เกิด

• การไหลที่แม่นยำ�ภายใต้อุณหภูมิต่างๆ
• อัตราการจ่ายแบบเร็ว (น้อยกว่า 1 วัน)
• �หน้าจอ LCD ปุ่ม ON/OFF สามารถ

ควบคุมได้แม่นยำ� (ตั้งแต่ 1 ถึง 12 เดือน)
• �อุณหภูมิในการทำ�งาน: ตั้งแต่ -20°C ถึง 

+60°C, ATEX zone 1

DRIVE BOOSTER:  
• �ทำ�งานด้วยระบบไฟฟ้าเครื่องกลแรงดัน 5 

บาร์ ขนาดบรรจุ 120 หรือ 250 ลูกบากศ์
เซ็นติเมตร

• �ติดตั้งในระยะห่าง 3 ม. ด้วยการไหลที่
แม่นยำ�ภายใต้อุณหภูมิต่างๆ

• �ปุ่ม ON/OFF ปรับได้ต้ังแต่ 1, 3, 6, 12 เดือน
• อัตราการจ่ายแบบเร็ว (น้อยกว่า 1 วัน)
• �สามารถทำ�งานในอุณหภูมิ: ตั้งแต่ 

-10°Cถึง +50°C
• มีสัญลักษณ์บอกสถานะการทำ�งาน 

• LUBER ECO BOOSTER
  + ชื่อจารบี
• LUBER SMART BOOSTER
  + ชื่อจารบี
• LUBER DRIVE BOOSTER
  + ชื่อจารบี

ข้อมูลทางเทคนิค

ผลิตภัณฑ์อ้างอิง

กระปุกเติมจารบีอัตโนมัติ

NOTES
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รู้จัก 
ลักษณะของลูกปืน

8

60 XX

60 X
62 X 

63 XX
64 XX
160 XX
618 XX
619 XX
622 XX
623 XX

2 XX
3 XX

42 XX
43 XX

302 XX
303 XX
313 XX
320 XX
322 XX
323 XX
330 XX
331 XX
332 XX

N..2 XX
N..3 XX
N..4 XX
N..10 XX
N..22 XX
N..23 XX

12 XX
13 XX
22 XX
23 XX

112 XX
113 XX

72 XX
73 XX
718 XX

QJ2 XX
QJ3 XX

32 XX
33 XX

52 XX
53 XX

213 XX
222 XX
223 XX
230 XX
231 XX
232 XX
240 XX
241 XX

511 XX
512 XX
513 XX
514 XX

293 XX
294 XX

ตลับลูกปืนเม็ดกลมรับแรงแนวรัศมี

มีเม็ดกลมแถว
เดี่ยว

มีเม็ดกลม 2 
แถว

มีร่องหยอดเม็ด
ลูกกลิ้ง

ตลับลูกปืนเม็ดกลมสัมผัสเชิงมุม

มีเม็ดกลม
แถวเดี่ยว

มีจุดสัมผัส 
4 จุด

มีเม็ดกลม 2 
แถว

มีเม็ดกลม 2 
แถว

ZZ หรือ EE

ตลับลูกปืนเม็ดเรียว

ตลับลูกปืนเม็ดโค้ง
แถวคู่

ตลบัลูกปืน             
กันรุนเม็ด

กลม

ตลับลูกปืนเม็ดกลมปรับแนวได้
เองแถวคู่

ตลับลูกปืนกันรุนเม็ดโค้ง

ตลับลูกปนืเม็ดทรงกระบอก

NU	 N	 NJ	 NUP

แหวนวงใน
กว้าง

หมายเลขชิ้นส่วน ชนิดของตับลูกปืน หมายเลขชิ้น
ส่วน ชนิดของตลับลูกปืน รหัสรู เส้นผ่าศูนย์กลางรูใน

  (เป็น มม.)

3 3

/4 4

4 4

5 5

6 6

/6 6

7 7

/7 7

8 8

/8 8

9 9

00 10

01 12

02 15

03 17

/22 22

/28 28

/32 32

04 04 x 5 = 20

05 05 x 5 = 25

06 06 x 5 = 30

07 07 x 5 = 35

08 08 x 5 = 40

09 ...

10 ...
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Head office Bangkok : 29th Floor Panjathani Tower, 127/34 Nonsee Road, Chongnonsee, Yannawa, BANGKOK 10120
TEL 66-(0)2-6810401 / FAX 66-(0)2-6810409 / E-MAIL info@ntn.co.th
Khon Kaen Branch : 189-191 Ruen Rom Rd,Tambon Nai-Muang,Ampur Muang,Khon Kaen , 40000
TEL 043-222-237 / FAX 043-223-061
Haad yai1 Branch : 56/101-102 Moo1,Lopburi Rames Road,Tambol Khonghae, Amphor Hatyai, Songkhla 90110
TEL 074-292-651 / FAX 074-292-656
Chiangmai Branch : 208 (Room B3-B4) Moo 4, 2nd Ring Road., T.Nong hoi, A.Muang, Chiang Mai,50000
TEL 053-142-571 / FAX 053-142-573

www.ntn-snr.com

www.ntn-snr.com
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